Proiect tehnologic - realizarea Statiei de

compostare intensiva a deseurilor din
localitatea SARBI



1. DATE GENERALE

Scopul instalatiei este de a composta deseurile in cele mai bune conditii tehnice si de mediu.
Proiectul are ca scop furnizarea unor informatii utile pentru proiectarea unei instalatii de
biostabilizare cu:

e Sistem Turtle Q-Ring®

Aceste tehnologii sunt realizate de Entsorga Italia S.p.A..
Locatia instalatiei in discutie: MARAMURES.

2. SCOPUL INSTALATIEI
Productivitatea este MSW tocat si filtrat cu sita cu gauri cu diametrul de 80 mm.
Ceea ce ramane sub sita este trimis in porfiunea biologica.

CALITATEA MATERIALULUI DE INTRARE

Deseurile intrate in proces pot prezenta variatii semnificative, cantitativ si calitativ.

Inainte de punerea in lucru, se va face o evaluare a deseurilor pentru a valida compatibilitatea
cu cerintele de operare, si/sau se vor defini modificirile necesare, pentru a le face compatibile. In caz
de nerespectare a calitatii deseurilor si amestecurilor de catre utilizator, se pot propune solutii pentru
optimizarea procesului.

INSTALATIE DE BIOSTABILIZARE X

Deseu organic 112.346 t/an
Densitatea deseului 0,50 t/m3
Nivel de umezeala al matricei de intrare |45%

Fazi aerati cu Turtle Q-Ring® 15 zile

Caracteristici ale amestecului:

e Porozitate pt. aer intre 20% si 30% pentru primele 7 zile de fermentare si de cel putin 20%,
dupa.

e Raportul C/N din fractia fina a amestecului, peste 30%

e MONS/s, sub 30% in masa

e AT4 intrara sub 60 mg O2/gs
Pentru a atinge acesti parametrii se va lucra de-a lungul perioadei de punere in de lucru

(initiere/pornire), cat si mult timp dupa ce procesul s-a adaptat intrarilor.

Pregatirea deseurilor, inainte de depunerea lor in gramezile de compostare, poate solicita
udarea/umezirea, in cazul in care deseurile de intrare in proces sunt prea uscate. Operatiunea se poate
efectua in primul rand cu levigatului colectat, completat cu apa de ploaie colectata de pe locatie sau
cu apa potabila in cazul in care levigatul si apa de ploaie sunt insuficiente sau nu exista.

Consumul de apa al sistemului, este rezultatul direct al continutului de apa al deseurilor de
intrare, si a conditiilor meteorologice de pe locatie.



Daca este necesar, in amestec trebuie sa fie integrat material structurant carbonic. Reciclarea
refuzului de ciur, permite, intr-o anumita masura, structurarea amestecului, rezultand, in cele din
urma degradarea fractiei organice a care trebuie tratata.

Platforma de compostare este impartita in 3 sectiuni dupa cum urmeaza:
e Faza 1 (compostare intensiva- fermentarea),
e Faza 2 (maturare),
e Faza 3 (sortare si stocare compost).

In timpul procesului, volumul materialului si greutatea sunt reduse.

3. GESTIONARE SI PLANIFICARE OPERATIONALA A DESEURILOR

Deseurile vor fi livrate in zona de receptie, aproape de un punct de colectare a levigatului
pentru a limita cantitatea eventualelor fluxuri de lichid in special in cazul in care deseurile deja sunt
intrate in fermentatie.

Dupa ce au fost descarcate pe platoul de receptie, deseurile vor fi inspectate vizual de catre un
operator pentru a asigura conformitatea calitatii lor, in functie de natura lor, in scopul realizarii unui
amestec corespunzator tratamentului care urmeaza a fi efectuat.

Tehnologia de tratare biologica are drept scop realizarea fazei de tratare aeroba a deseurilor
prin insuflare de aer in materialul aflat in interiorul celulelor de compostare, care sunt utilizate pentru
a tine inchise deseurile si pentru a impiedica generarea de mirosuri neplacute. Sistemul este modular;
fiecare modul este alcatuit dintr-o celuld de tratare biologica.

4. ECHILIBRAREA MASELOR
Instalatia de compostare este prevazuta dupa cum urmeaza:

Tinand cont de amprenta la sol a portiunii biologice, este posibil sd fie 18 biocelule, si, drept
urmare, timpul de bio-oxidare a fazei aerate este de 15 zile.

Faza de bio-oxidare are loc in 18 biocelule Turtle Q-RingeR; dupa faza de bio-oxidare (15
zile), materialul poate fi tratat in zona de maturare (faza de intarire).

Perioada mai scurtd estimata in aceasta analizd de proiect este sustenabila, pentru ca, datorita
procentului mare de plastice, cauciucuri si deseu nebiodegradabil, materialul are nevoie doar de 15
zile pentru a ajunge in faza stabilizata.

Materialul din faza de intarire externa este de aproximativ 77.644 t/an; in aceastd zona,
materialul va fi prelucrat timp de circa 15 de zile. In aceasta faza, materialul este asezat in stive, asa
cum este descris la punctul de echilibrare a maselor, de mai jos.

Trebuie considerat ca dimensiunile gramezilor sunt doar informative: dimensiunile
gramezilor se pot modifica in functie de marimea efectiva a instalatiei.



ENTS®RGA

BILANCIO DI MASSA PER IMPIANTO DI BIOSTABILIZZAZIONE BIOCELLE TURTLE
MASS BALANCE FOR A TURTLE BIOSTABILIZATION PLANT

Dati di inputin ROSSO - Input data in RED

IMPIANTO DI BIOSTABILIZZAZIONE - BIOSTABILIZATION PLANT

Giomi anno lavorativi/ricezione

Echilibrarea maselor 112.346 t/an (urmeaza a fi confirmat)

5. DESCRIERE TURTLE Q-RING®

Dupa primirea materiei prime, aceasta este tocata si filtrata printr-o sita rotativa.

Dimensiunea gaurilor este de 80 mm.

Materialul este incarcat printr-un incarcdtor frontal in sistemul TURTLES Q-Ring®.

Sectiunea de uscare bio este formati din 18 sisteme Entsorga STANDARD Turtle Q-Ring”,
care contin o structura aerisitd, in care aerul este alimentat prin conducte si mufe fixate intr-0
pardoseala din beton. Materialul pentru tratament este asezat pe aceastd suprafata, intr-o gramada, iar
aerul este suflat fortat prin ea cu un ventilator gestionat de sistemul de control Entsorga. (ANEXA 1

—schita biocelule)

Dimensiunile fiecdrei biocelule sunt de 10 X 15 metri; inaltimea utild a materialului este
cuprinsa intre 2,5 si 4 m (maxim), si depinde de tipul de deseu. Volumul total rezultant este de
aproximativ 400-500 mc, in functie de inaltimea deseului tratat.
Setarea posibila a inal{imii materialului este de 4 m.

Working days on reception 312
Giomi anno ossidaz.
Working days on bistabilization 365
DIMENSIONI BIOCELLA - VESSEL DIMENSIONS
Volume Massa | dotazione | Pori@
Lunghezza Base magg Altezza —— e aia | ventiatore | prevalenza Potenza
Length Base dimension Height Fan flow | pressure drop Pow er
Heap volume | Heap mass | Air supply
(m) (m) (m (mc) ) me/hit "Y:‘Ieh mmH20 kw
Dimensioni cumulo
Heap dimensions 15 10 4 540 270) 20 5400 630 14,18
MATRICI IN ENTRATA - INPUT MATRICES
Vet - vatices w Annual troughput i:z:; Volume
ton/aa ey (tm3)
Input material 100 112.346 0,50 224.692
FASE DI MATURAZIONE NEI CUMULI IN BIOCELLA - BIOXIDATION PHASE INTO THE BIOTUNNEL
Tempo Numero di
Vessa oo uria sz | g " oo, |Voume curuo) [ | mno | Terwottwecelo | (10| ¥ cele
Mass Density Moisture Volume secca Water cot cor Filling volume Volume in Filling osswdupng cumlo annuali cticets
[mey] Dry matter %s.s. 1y) vessel Min.bioxidati | Total treatment Neof vessel
[yl [me] ol [y] per day el duration | s gl [days] Nof annual | 500 ey
[melg] [og] bioxidation
[og] cycles
Matrice in ingresso
Input matrice 112.346 0,50 45%) 224.692 61.790 50.556 45%)| 27.806 720 540 0,75 15 15,75 23,17 18
Percentuali di calo
Reduction percentage 31% 11% 21% 10%| 5% 63% 10%
Miscela in uscita [ ]
Output matrice 77.644 0,44 24%) 202.223 59.010 18.635 42%; 25.025 648
Diff. 31.921
FASE DI CURING - CURING PHASE
Area
coccupata | Area occupata | Percentuale
N N Sostanza massa per volume dal singolo | dalla totalita dei | di area di
Vassa Densia umiaia Volume secca Acqua cot cot ciclo msz per| Voume | cumuieap | \Wmero cumi currl?lo cumuli Occupied | accesso | Areatotale
Mass Density Moisture Water stock (dd) Heap number Total area
] i) " [mely] Dry matter Wi %s.s. [ty] cycle me volume n Occupied | areabyall | Percentage o
[ty ton m3 areaby heaps for access
each heap m2 area
m
Matrice in ingresso
Input matrice 77.644 0,44 24% 174.973 59.010 18.635 42%; 25.025 21 4.529 10.207 576,00 17,72 160 2.835 50% 4.253
Percentuali di calo
19% 5% 15% 33% 35%
Miscela in uscita
Output matrice 62.814 0,38 20% 166.225 50.251 12.563 32% 16.266
6.072




Principalele elemente ale sistemului complet sunt:

e pereti de retinere (nu sunt furnizati de Entsorga)

e usi principale cu deschidere rapida (pot fi actionate prin comanda de la distanta, direct din
lopata mecanica)

e foi de acoperire

e sistem de ventilatie si circulatie a aerului

e sistem de umezire

e sistem de control computerizat.

Cadrul metalic al acoperisului biocelulelor (otel inoxidabil AISI 304) a fost calculat pentru o
sarcina staticd de 120 kg/m”.

Cadrul metalic de acoperis este imbracat intr-o membrana permeabild, ce permite iesirea
vaporilor de apa din materialul tratat odata cu retinerea mirosurilor.

Solutia tehnicd consta in faza de bio-oxidare, in care aerul este suflat in materialul din
biocelule, care au structuri de acoperis special facute si acoperite cu invelisuri permeabile pentru a
limita emisiile de miros. Sistemul este modular; fiecare modul este compus din cate o biocelula si
este acoperit cu o folie Q-RING™.

Peretii biocelulelor sunt realizati la fata locului; indltimea lor utild este de 5.00 m; celelalte
dimensiuni ale biocelulei sunt:
Lungime: 15 m

Latime: 10 m S
(Anexa 2) [

Pentru a exploata la maxim dimensiunile biocelulei, noi AT 7 verting
recomandam utilizarea unui incércator cu cupd, cu o ndltime — | | o e
maxima de basculare de 5.4 metri (a se vedea schema de alaturi) (¥ =5 ©

si o capacitate a cupei de 3-4 mc, care poate trata materiale cu
greutatea specifica de 0,7-0,8 t/mc.

In ceea ce priveste procesul de umezire, nevoia de apd a unei celule de compostare este
cuprinsa intre 0 si 6000 litri/zi (depinde de umezeala materialului de intrare, care este egald cu 1% -
3% din cantitatea de material).

wé‘&w

Turtle Q-Ring Interior biocelula



6. FAZA | : FERMENTAREA

Odata pregatita, fractia umeda se depoziteazd in celulele de tratare biologica, deasupra
conductelor de ventilare, folosind incarcatorul frontal.

In cazul in care nu este posibild construirea intregii grimezi odati, celula trebuie inchisi cu
usi principale cu deschidere rapida pentru a impiedica eliberarea mirosurilor neplacute. Se
recomanda, prin urmare, umplerea intregii celule odata. Fermentarea(biodegradarea/igienizarea) are
loc in celule/tuneluri acopertie, pe platouri aerate.

La sfarsitul unei perioade de 72 de ore(3 zile) temperatura este pastrata la peste 55°C pentru
a salubriza materialul, asa cum impun legile europene.

Tratarea aerobd acceleratd a materialului se realizeaza prin aerarea materialului in sine,
pentru a furniza masei de deseu oxigenul necesar pentru desfaSurarea corecta a reactiei de
biooxidare.

Atingerea obiectivelor de bio-stabilizare necesita o perioada de retentie nu mai scurta de 21
de zile. De-a lungul perioadei mentionate mai sus este necesar, asa cum impun legile europene, sa
se asigure faptul ca materialul din interiorul gramezii poate atinge uSor o temperatura de peste 55°C
pentru o perioada mai lunga de 72 de ore.

La sfarsitul celor 21 de zile in care a stat in celuld, deSeul stabilizat este scos cu ajutorul
incarcatorului frontal. Incircatorul frontal alimenteazi apoi sita cu tambur mobil pentru a separa
amestecurile ramase in deSeul stabilizat (plastic, materii organice nebiodegradabile etc.). Produsul
ramas sub sitd este trimis apoi catre zona de maturare, in timp ce materialul ramas pe sita este trimis
direct in depozitul conform.

Pentru tratarea a 120.000 t/an fractie O - 80 mm si pentru o densitate a materialului umed

rezultat din tratarea mecanica, de 0,50 t/m?, revine, din calculele de dimensionare, o capacitate de
tratare corespunzatoare pentru 18 incinte cu dimensiuni relevante de 15 m x 10 m.



In plus, tehnologia utilizata, permite si variatia inaltimii de incércare in functie de variatiile
sezoniere ale materialului.

SISTEM DE VENTILATIE

Aportul de oxigen, este produs cu ajutorul ventilatoarelor centrifugale care opereaza in
insuflare, ceea ce face instalatia mult mai putin sensibila la inghet(pe timp de iarna), spre deosebire
de tehnologiile care folosesc un proces de absorbtie de aer, in care vaporii extraSi condenseaza, Si
ventilatorul/suflanta, poate ingheta cand este oprit. Functionarea ventilatoarelor este reglementata
in functie de necesarul oxigen pentru proces, ceea ce limiteaza consumul de energie. Capacitatea de
ventilare este determinata prin ciclurile de aerare(circulatie aer), In cazul stabilizarii
biologice(biooxidarii deseurilor mixte). Studiile si calculele de aerare specifice, ingineresti, duc la
determinarea cu precizie a capacitatii ventilatorului, numarul liniilor de aerare, diametrul Si
caracteristicile duzelor de difuzie a aerului.

Programul de control al statiei stabileste cantitatea de aer care este suflat in material in
functie de temperatura celulei. Ventilatorul sufld continuu o cantitate de aer suficientd pentru a
permite desfaSurarea procesului de tratare aeroba. Sistemul de control detecteaza temperaturile
excesive Si creste gradual capacitatea ventilatorului pentru a pastra valorile temperaturii la un nivel

optim, in vederea asigurdrii continuitatii procesului,.

Prin intermediul conductelor de ventilatie (Anexa 3), in momentele in care se opreste
aerarea, se efectueaza colectarea levigatului rezultat din proces(daca exista).

Structura sistemului de ventilatie: fiecare modul este format din 9 conducte din PVC pentru
aerisire, montate in podeaua din beton.

Reteaua de conducte este prevazutda cu mufe din nailon, realizate de Entsorga, prin care este
suflat aerul si care trebuie amplasate la o distanta maxima de 0.4 m (interval adoptat = 0.15 m).

Fiecare conducta este conectata la un plenum pentru distribuirea aerului.

Distribuitorul de aer este facut din fier galvanizat, pentru ca trebuie sa gestioneze numai aer
ambiant si curat.

Aerul ambiant nu ridica probleme de coroziune.



Pentru fiecare bioceluld (cu grimezi de aproximativ. 540 m®) noi utilizam 1 ventilator, cu

puterea instalata de 11 kW.

Capacitatea aerului este de max. 5.400 m®/h si existd conducte flexibile, imbinri, coliere,
deschideri si un invertor modulator care controleaza puterea ventilatorului.

Grup de ventilatie

Nr. de grupuri de ventilatie in fiecare modul de baza: 1
Dimensiuni generale:

Lungime = aprox. 1500 mm
Latime = aprox. 1500 mm
Inaltime = aprox. 1500 mm

Ventilatorul va fi utilizat la un debit al aerului de 3.780 m*/h, putere de 11 kW, conducte
flexibile, coliere, imbinari, deschideri si invertor modulator pentru controlarea puterii ventilatorului.

A se vedea tabelul urmator.

Fisa de date a
ventilatorului  biocelulelor
de prelucrare (urmeaza a fi
confirmat) si sistemul de
conducte (inainte de a fi
incorporate in placa din
beton). (Anexa 4 — schema
de montaj biocelule)

MPR 561

Premente

kg/m2

700

Aspirante

Coppia motrice

2930 giri/min

Portata
63,3 m3/min
Pt premente
610,09 kg/m?2
P. stat. prem.
555,97 kg/m?

600

500

400

300

D

®© < S

Grafico riferito ad aria a 15 °C - altitudine 0 m - p = 1,226 kg/m3

P. din. prem.
54,12 kg/m?
Vel. di rotaz.
2930 giri/min
Potenza
8,22 kW
Rendimento
76,79 %
Rumore
83 dB/A
Carico statico
85 kg
Carico dinamico
23,8 kg

(®) Totale

m3/min (_) Statica

o S \90 | | Potenza

|| Rendimento

lMostra IineareJ LUnité di misuraJ LCondizioni di IavoroJ {Punto di [aVOI’OJ

Portata

Pressione aspirante
Pressione premente
Motore installato
Potenza installata
Velocita' di rotazione
Tipo fluido

Flangia aspirante
Flangia premente
Peso senza motore
PD2

Note generali

39 - 112 m3/min
459 - 590 kg/m2
478 - 621 kg/m2
(nessuno)

11 kW

2930 giri/min
Pulita e polverosa
2 286 mm
224x160 mm

85 kg

3,5 kgm?
Ventilatore orientabile

Normative

» Collaudo in mandata secondo UNI EN ISO 5801:2009

» Collaudo in aspirazione secondo UNI EN ISO 5801:2009
» Aria a 15 °C - 760 mmHg - p=1,226 Kg/m3

Note

Tolleranza sulla portata: £5%

Tolleranza sulla rumorosita: +3dB

Collaudo premente: con tubazioni sia in aspirazione che
in mandata

Collaudo aspirante: con tubazione solo in aspirazione




FOLII PERMEABILE

Foliile sunt facute din fibre sintetice cu o sectiune centrald care este permeabila si permite
scaparea in atmosfera a vaporilor de aer si de apd. Foliile sunt impermeabile si, deci, protejeaza
materialul organic impotriva ploii.
Marginea exterioara este facutd din
PE intarit si are sistem dublu de
fixare: de jur-imprejurul perimetrului
celulei, acoperisul textil este fixat cu
o bandd metalicad asezatd pe stratul
extern si prinsd in suruburi pe pereti,
fixand ca strat interior o garniturd din
cauciuc au fost prevazute o serie de
gauri la fiecare 200 mm care permit
fixarea pe peretii exteriori fara a
strange curelele, pentru a mentine
folia bine Intinsa pe pereti.

Tabelul 7 — Fisa de date tehnice ale foliei permeabile

Furnizat
Rezistenta la tractiune ISO 3303: 1990 Metoda A >1.200N
Batatura textila >200 daN/5cm (circa 270 daN)
Deformare >200 daN/5cm (circa 360 daN)

Rezistenta la penetrare H20 ISO 811 | >800mbar
Rezistenta la penetrare 1SO 11092 < 20 m* Pa/W
Greutate unitara 450g/m?
Permeabilitate la aer 2,0-6,0 M3/m2/h




Tesatura furnizatd prezintd caracteristici imbunatatite fata de cea oferita. In particular, folia
permeabila va fi o folie mult mai rezistenta si mai grea. Acest upgrade imbunatateste calitatea
caracteristicilor mecanice ale tesaturii.

Garantia comerciala a tesaturii este de 2 ani

Durata standard de viata a tesaturii este de 4 ani

SISTEM DE CONTROL

SISTEM DE SUPRAVEGHERE SI CONTROL- Stabilizarea(igienizarea) materialul
organic este efectuatd de microorganismele aerobe. Consumul lor de oxigen este monitorizat in timp

real si in mod continuu, printr-o sonda de oxigen/temperatura, plasata direct in materialul de
fermentatie.

Sistemul de supraveghere si control
este un sistem de raglare si control
independent, recunoscut pentru usurinta in
utilizare. In cazul necesitatii supravegherii
centralizate, parametri pot fi vizualizati de
pe acelasi computer, prin simpla conectare
la computerul central. Integrarea datelor de
monitorizare a functionarii statiei, la un
sistem centralizat, este posibila printr-o
"masa”de schimb(echipament optional).

it AL

Exemplu de sistem de monitorizare

Versatilitatea tehnologiei permite folosirea aceluiasi echipament de comanda si control, atat
pentru stabilizarea fractiei 0-80 mm, cat si pentru compostarea deseurilor vegetale.

Sistemul de control Entsorga poate detecta (folosind calculatorul central de control):

e Modificarea si setarea parametrilor de proces pentru fiecare gramada in parte; descrierea
trendului procesului prin grafice si tabele;

e Tot debitul de aer: evaluarea debitului prin algoritmi care au ca variabila frecventa si
scaderea presiunii,

e Situatii de urgenta.
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In fotografiile 1, 2 si 3, de mai jos, sunt prezentate citeva exemple de afisaje ale sistemului

de control:

Fotografia 1 — Gramezi de compost. Pentru

fiecare = gramadd este  indicatd

pentru sistemul de umezire; debitul de aer.

Fotografia 2 — Pe acest afisaj de control puteti
vizualiza schema care indicd datele de functionare (aer:
verde, temperaturd: rosu; numar total de litri: galben).

De asemenea, se pot vedea si parametrii de control ai
gramezii (in dreapta) si datele generale ale instalatiei (mali

sus).

Fotografia 3 — Tabel general cu date despre gramezi

Turtle Q-Ring®: LIMITELE BATERIEI

temperatura
amestecului; timpul (in ore) care a trecut de la
inceputul construirii gramezii; litrii de apa consumati

CUMULO 1 UMULO 2
Temp 1 [C] Temp 1 (€]
Temp 2 [C] Temp 2[°Cl

Durata [Ore]
0 PotenzaVentil[%] 0 Potenza Ventil[%]
Totale Acqua (] Totale Acqua it
Fine Ciclo  Stalo Fine Ciclo  Stato

@ Bagnatura - @ Bagnatura -
Igienizzato  Grafico @ lgenizzato  Grafico

Natariale E=1) Comawrar: 70201 Prschcsle [[E2010g  Pesotose [T
Corgosa: [ETmp  Owescence [T Undwkods [ Undseeee [T
Oporehny. [GB- Deistio: [Faicieaonueiml emindy, cosSoids[— Fis[fmmion
(6000 0] A | cev

10

; fis Darata: [ﬁa.-

! Weerw pocuese - [ Mo
Sstgorisip: 5 ©
jiy ] : Sagantel: [ C

e

‘-.n_ nbars magsb: [ Msst
3 {

rin A\ Aok reg s, s

Tomporat | i vw\\ ek gt i

Tot.Litri i 3 3 "'\.—"r, Tervp asuske | =°Q
: 352 | H S
i o i

D . Tot.Litxi Oxe
19/07/06 23.52.20  00.0 o5 00000 o

ercoledi 19/07/06  oxe 23. 52

empexat. Rria

Limitele bateriei civile: toate lucrarile de constructie sunt excluse

Limita bateriei electrice: tablou de distributie Entsorga;
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CONSUMATORI ELECTRICI :
LISTA Motor: INSTALATIE Turtle Q-Ring®
In cele ce urmeazi este prezentati lista de motoare ale instalatiei.

ENTS®RGA MOTOR LIST
Potenza Potenza
Potenza installata %di impegnat
DESCRIZIONE . | cad.motore utilizzo a Working
ITEM DESCRIPTION N1 power 'nséivlfrd % of Used |hoursiday | MY | KWhY
Kw p(kW) utilisation | power
(kW)
PR1,,PR5 Portoni
Doors 18 1,5 27,00 90% 24,30 0,1] 36,5 887
V1,,v12 Ventilatori
Ventilators 18 11 198,00 50% 99,00 24| 8760| 867.240
CTR Utenze control room; Computer e
condizionamento
Control room, automation etc 1 3,00 25% 0,75 24| 8760 6.570
TOTALE - TOTAL 228,00 54%| 124,05 874.697
| tly]  112.346 [kwhit] 7,79 |
TURTLE Q-RING®: PROGRAM DE FUNCTIONARE
h:'~l("|‘|$' ‘ambiente
Dati di input in ROSSO - Input data in RED
Massa Densita
Mass Volume Density
m3
[ty] (m3) (tm3)
Annual input capacity 112.346 [ 224.692 0,5
Working days 312
input waste Equipment capacity hours needed
working
t/day m3/day t/h m3/h h/t h/m3 time
h
RECEPTION AND PRETREATMENT
Reception, weighting, cleaning 360,1 720,2 70,0 140,0 51 51 51
BIOXIDATION
Pipes, fabrlc. and probes allocation a corpo 3.0
and connection
Pile loading 360,1 720,2 30,0 60,0 12,0 12,0 12,0
Pile unloading 287,6 648,2 26,6 60,0 10,8 10,8 10,8
NOT AREATED CURING
Pile loading 248,9 560,8 26,6 60,0 9,3 9,3 9,3
Pile unloading 201,3 532,8 22,7 60,0 8,9 8,9 8,9
Total daily working hours 49,2
Operators n° 8
Reception and weightbridge operator [n°® 2
Wheel shovel driver n° 6
Bioxidation supenisor n°
Working shift n° 2
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7. FAZA 11 - MATURAREA

In cazul fractiei 0-80 mm, deseurile mixte din statii de compostare, ne arata ca pierderea de
volum in timpul fazei de fermentare, va fi de aproximativ 10%. Cernerea intermediara cu ciur cu
site de @ 40 mm, va permite reducerea cu 25 % a volumului depozitat la maturare.

Deseurile stabilizate rdman timp de 15 zile In zona de maturare acoperita, urméand ca la
sfarsitul acestei perioadei sa nu mai prezinte mirosuri neplacute Si sa poata fi utilizate drept material
de umplutura (acoperire) pentru depozitul conform.

8. FAZA Il - SORTARE SI STOCARE COMPOST

Compostul ajuns la sfarsitul perioadei de maturare este separat cu ajutorul unei site rotative
in functie de granulozitate in zona de sortare si este stocat conform Planului de situatie 1n ,,zona de
depozitare compost sortat”, urmand a fi valorificat

13



. CALIFICAREA PERSONALULUI
un adminstrator ;
un maistru
4 operatori (soferi), care asigura manevrarea incarcatorului frontal si a camionului;
0 secretara;
1 muncitori calificati;
1 muncitori necalificat;
un portar;
un muncitor instruit

14



ANEXA 1 — schita biocelule

R N X I R N X R L RN R R AT XX R RLRY R R LRI
R A A S A NN
&4/}5;&00‘&-&//54&-/f&é&////-f/&-& R AL, A R

Fumizare i instalare: ENTSORGA

Protectie cablu feava din ofel 1"
‘Fumnizare i instalare: ENTSORGA

SECTIUNE LATERALA A STRUCTURII

Cot curbat spre dreapta si indoit la
90°

A

SB-VNT=01

Conducta dreapta

Cot la 90°:

10.05

\ 1| | ) | (Cable fof w%n ‘

1400

&

Sonda de temperatura PT100, lungime: 1,2 m
Fumnizare si instalare: ENTSORGA

SECTIUNE TRANSVERSALA A STRUCTURII

Sonda de temperatura PT 100, lungime:
Fumizare §i instalare: ENTSORGA
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| M| i T
-*/‘ T~
1] -\n.
N ™y
L 18 BIOCELULE
grosime perete
/o.zs
—HIAC B IB0T
Protectie cablu teava otel 1"
Fumizare si instalare: ENTSORGA
— 1
A [en) [as) fa=s)
Protectie cablu teava otel 1"
T TFumizare siinstalare: ENTSORGA
Linie batsie. VH,_.‘I.E__ 0.1 +0.05
A s U — - od 2
7
N PINAINI IO PD PP PO P ID I

VEDERE DIN FATA A BIOCELULEI

/‘Fumizare si instalare: ENTSORGA

Protectie cablu teava otel 1"

SIS LD S o e e s A IS

N

},\‘/')\},\},\},\},\},\},\‘})‘),\‘),\‘}‘

VEDERE DIN SPATE A BIOCELULEI
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ANEXA 2

PLACA DE FIXARE PANOU SANDWI
Scaral:2

15000

700 1520 1520 1520 1520 1520

Profil zincat in U
35x35x2 de
inchidere panou

4 o
I i : |
H
o = ¥ = 120
h N
hy
ot 5
\ /| H
o . u . H — L | L
J Panou sandwich - < 100 1390 108
d grosime 30 mm, H = | | - I~
— 1575 mm d | |
SECTIUNE A-A T
SECTIUNE A-A SECTIUNE B-B

Canal de jgheab scara 1:10 12

Panou sandwich cu
grosimea de 30 mm

Stalp de armatura din

/_ otel inoxidabil

Stalp de armatura din
otel inoxidabil

Sigilare cu silicon sau spuma | .
poliuretanica intre profilul zincat \ L1
in U si canalul de jgheab

Profil zincat in U 35x35x2 de | _/ ¥

—z
inchidere superioara panou ¥ J;

_\\____ |

=
[

Tabla zincata striata, fixata pe !

stalpul de armatura pentru a B\J_ _L,B Tabla zincata striata fixata pe
mentine panoul sandwich in i stalp de arméatura pentru a
pozitie verticala. mentine panoul sandwich in
A se vedea Detaliul 1 pentru pozitie verticala
dimensiuni , A se vedea Detaliul 1 pentru
’ dimensiuni
|
E :l \Panou sandwich cu
Sigilare intre panoul sandwich si —_ ] grosimea de 30 mm NOTE:
perete din cls = S ‘ Dimensiuni exprimate in milimetri, elevatii in metri [ e s ';.‘E‘n@"ém Lo rortzra (A1) — falp ]
Tolerante: =1 cm pentru lucrarile de constructie R e [ T s e e e T

. +1 mm pentru lucrarile mecanice

l | Desen arhitectural informativ
- Nu contati pe mésuri!e Qe sgaré din schem? L oo W | oiow | Pron | S s
| ‘ Toate cotele,, gabariturile, mter.fetele cu [nstalatule si structura!e 0 [zs/08/1s] WF | Cu-WD | PRcM | PRA ENBSIONE
trebuie verificate de responsabilul de proiect executiv. Compania [wv] wmh | tesgun bescrizions
Entsorga lItalia declind orice responsabilitate in acest sens. ‘ PROGETTR:
Modificarea acestei scheme trebuie aprobata in mod expres de ENTS RGA e
Entsorga ltalia S.p.A. Observatiile referitoare la acest document | s per comnne 5,7 OETIGUD SEPARADONE BIDCELLE |-E
trebuie facute in scris in termen de 7 (sapte) zile de la primire. %gwusﬂu T TN T W
Dacd in termenul mai sus stabilit, Beneficiarul nu prezinta | smii - 38/04/15 | 20 i_ P40 012874
s

e e P T S e

RAMGCHINA BIOCELLE




Anexa 3 — conducta de ventilatie

Flaza sudata electric &2

15x15 suprapunere 35 cm

Strat pentru protejaresa tijelor 2 cm
Furnizate i instalate de client

fuire cu cuar
FF‘Odea din beton

§ CU pra

320

J,F' odes netezit

[

Conducte de suflare aer
Furnizat de EMTSORGA

3820

Instalate de Client

0G¢ Ul

a|qp

DA
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ANEXA 4

I I I T
SCHEMA DE MONTA] BIOCELULE 01- SCHEMA DE MONTA] BIOCELULE 12-
11 13
SECTIUNE B8 A A A SECTIUNE B:B RATA SECTIINE A4
Scara1:10
ot 50" din v @125 mm, -
Tub neted din PV 0125 i Tub et din PVC 0125 mm—— b netet i PV 9125 e Tub neted din IV 9125 mn——— —AN—A ,_A\é‘\‘,_ﬁ

Fundatie pentru susgineres peretlor
retabricats
Tub neted din VC 8125 mm.

Tub neted din PVC @125,

s speimr

Fundatie pentiu sustinerea peretior—=—""
pretabricats
Tub neted din PYC 8125 mimn———
Tub neted din PVC 8125 mm -]

T ! } |
i

S A Capac rabatabil din fonts clasa D400
Furniz

e constructii—
Instalat de firma de constructii

Cot de 90° din PVC cu gura de

inspectie 01125 mm:

Fumizat de ENTSORGA

Instalat de firma de constructii
Inspectie linear
Furnizare: ENTSORGA

Instalare: firma

+———— canstructir]
+122.9

Cofra] din tabla—

ot 90° din W 3125 mm 5
i PV GRS .ﬁ ot 90 din VC @125 mm i O .é\- Cot 50+ dinPvC 0125 mim
|
|
|
|
|
]
Cotol din tabii—r |
|
|

Tub neted din PVC 0125 Tub neted din PVC @125,
Cu 19 spicket

Cota din tablm— Cotra] din tabli— S

Tub neted din PVC 125

|
|
|
i Tub neted din PVC 0125,
Cotra) din tabla— cue spicker | Cora) din tabls— 119 spicket
|
|
|
|

Tub neted din PVC 125

Cu 19 spicker \

Tub neted din PVC 0125,

Cotta] din tablsm Cofrajdin tabli— Q19 spictat

Tub neted din PV 0125 CProtectie
mm hidrauic &

Cu1s spicket

Tub neted din PVC 125
Cotraj din tabla— m

Cotra) din tabla—
s spicket

Tub neted din VC 0125
Q19 spickat

b neted din PVC 0125

1 spicket Cotra) din tabia—

Cofra) din tabla—

—_——— e e e e

Tub neted din PVC 0125

19 spickat
Tub neted din PV 125

i

i

i

i

|

|

|

i

b neted in v 0123 !
s | Cotra din tabis—e

i

i

|

i

i

|

|

T

Cofra) din tabls—

Cu 19 spicket
Tub neted Gin PVC 0125

annd™~] | | . .

T
— At

Qs spicket

oty abis— |

PPN | b kL L L3 X 3 L 4 X
Instalare: firma de construct
P <| T et i i 0125 i —— e P S <] T netes an e o125
Ispecnnaar i P 8125, N P— Ipeci near d P 125 N —
s S Y nlm]lml=]= o e alalalsl-lalal=sl=
Cot 90° din PVC 0125 mm—m—" Cot 50" din VC 125 mm — == = === Cot 90° din PVC @125 mm=" ot 90° din PUC 8125 mm —- 7 — R
Tuwan oz Sk dn v a5 an e Audin e e2s ot an e Cot g an e
2 e Gua T o
Sors ce napact” Gt de pects”
SCHEMMA DE INSTAL ARE A TUBURILOR SI COFRAJELOR N
S T DETALLL GAURRE URLRIL = 3000 mm DETALLIU GAURIRE COFRAJE PENTRU TUB CU L
= =
Scara 1:10
[Vedenduatany ot o3 -
| - =
e e o - - - "
w - - - -
N N A o v
Ve WS Vs MBe2S —H—ﬁ—'—’ *—+— 0 . £ 3 £
L o U
| cumimeceien Gttt umitor ey
DETALIU GAURIRE TUBURI L = 1000 mm DETALLIU GAURIRE COFRAJE PENTRU TUB CU L
| o | am | Scara 1:10 S= "'g"l' Té“
cars 1:
Lo -
-
i : i I 5
|- I - =
il |

= Pru—

x I |

T = Tuburl urmatoare——} e

w | | I P NorE.
Dimensiuni exprimate in milimet, elevaliin metri
. Tolerange: 1 cm pentru lucrarie de construc
B L =1 mm pe ntru lerarie mecanice

Desen armitectural informativ

Nu contat] pe masurle de scard din schemd
Toate. cotele, gabariturle, Inerfefele cu instalatile 31 structursle trebuie verficate de

Hocuyir o) gocuyr Ly SECTIUNE s acemterchero bt aprobath b o s HeE v Talos P |
€419 aaul 028 mm ! mm i 19 aaur 828 mm —— s WIS KR CoMI TS A,
R Un i B macawatie : B E e I8 U [ Dimensiuni placa
e — mm. b = T 00 mm : n [ 96x2970 mm T v TR s oo
et i i E 3 I J] Seeimenptcizs mm e
s b, L= 1000 mm penty protectie T wap: - il W - Material placa: fier -
L3 Inspectie linears @125 mm e /] 1| Il
[ cot 45° @125 m ot 45° 8125 mm el =T
T
R
ERES,
T
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